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MIGAL.CO
Allgemeines

Das Geréat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch Gefahr fir

+ Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

 das Gerét und andere Sachwerte des Betreibers,

« die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des Gerates
zu tun haben, missen

+ entsprechend qualifiziert sein,
+ Kenntnisse vom SchweiBen haben und
+ diese Bedienungsanleitung vollsténdig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist stdndig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren. Ergdnzend zur
Bedienungsanleitung sind die allgemein glltigen sowie die drtlichen Regeln zu Unfallverhitung
und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Geréat

* in lesbarem Zustand halten

* nicht beschéadigen

* nicht entfernen

* nicht abdecken, Gberkleben oder Gibermalen.

Stdrungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten des Geréates
beseitigen.

BestimmungsgemafBe Verwendung

Das Gerat ist ausschlieBlich fur die Férderung von Dréhten zum SchweiBen oder dhnlichen

Anwendungen bestimmt. Eine andere Benutzung ist nicht bestimmungsgemaB und der Hersteller

haftet nicht flr daraus resultierende Schaden.

Die Hinweise aus der Bedienungsanleitung und die regelméassige Wartung gehéren zur

bestimmungsgeméaBen Verwendung.

Das Gerat ist ausschlieBlich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemaBen Verwendung zu

benutzen.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdért auch

+ das vollsténdige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung - das
vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinweise

+ die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat ist fir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden, die auf den

Einsatz im Wohnbereich zurlickzufihren sind, haftet der Hersteller nicht.

FUr mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse tUbernimmt der Hersteller ebenfalls keine

Haftung.

Umgebungsbedingungen

Betrieb oder Lagerung des Gerates auBBerhalb des angegebenen Bereiches gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Fir hieraus entstandene Schéden haftet der Hersteller nicht.
Temperaturbereich der Umgebungsluft:

* beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)

+ bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:

* bis 50 % bei 40 °C (104 °F) - bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Séuren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw. Héhenlage Uber
dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)
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Verpflichtungen des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerét arbeiten zu lassen, die

+ mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und in
die Handhabung des Gerétes eingewiesen sind

+ diese Bedienungsanleitung gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

+ entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaBigen Abstanden zu Uberprifen.

Verpflichtungen des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeitsbeginn

+ die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu befolgen

+ diese Bedienungsanleitung zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese
verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine Personen- oder

Sachschaden auftreten kénnen.

NetzanschiuB

Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!

Selbst- und Personenschutz

Beim Umgang mit dem Gerét setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie beispielsweise.:

* Funkenflug, umherfliegende heiBe Metallteile

+ augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

+ schéadliche elektromagnetische Felder, die flr Trager von Herzschrittmachern Lebensgefahr
bedeuten

+ elektrische Gefahrdung durch Netz- und SchweiBstrom

+ erh6hte La&rmbelastung

+ schadlichen Schweirauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerét geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutzkleidung muss
folgende Eigenschaften aufweisen:

+ schwer entflammbar

+ isolierend und trocken

+ den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand - Schutzhelm

+ stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

+ Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemaBem Filtereinsatz vor UV-Strahlen,

Hitze und Funkenflug schiitzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemaBe Schutzbrille mit Seitenschutz tragen.

Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitzeschutz).

Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen Gehdérschutz

tragen.

+ Personen, vor allem Kinder, wéhrend des Betriebes von den Geraten und dem SchweiBprozess
fernhalten.

Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

+ diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr durch Funkenflug,
gesundheitsschadlicher Schweirauch, Larmbelastung, mdgliche Gefahrdung durch Netz- oder
SchweiB3strom, ...) unterrichten,

+ geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder
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+ geeignete Schutzwénde und -Vorhange aufbauen.

Gefahr durch schadliche Gase und Dampfe

Beim SchweiBen entstehender Rauch enthélt gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.
SchweiBrauch enthédlt Substanzen, welche gemaB Monograph 118 der International Agency for
Research on Cancer Krebs ausldsen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls méglich, SchweiBbrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweifrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
* nicht einatmen
+ durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine Durchliftungsrate von
mindestens 20 m3 / Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Bellftung einen SchweiBhelm mit Luftzufuhr verwenden.

Besteht Unklarheit dartiber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen Schadstoff-
Emissionswerte mit den zulédssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schédlichkeit des SchweiBrauches
verantwortlich:

« fUr das Werkstuck eingesetzte Metalle

+ Elektroden

+ Beschichtungen

+ Reiniger, Entfetter und dergleichen - verwendeter SchweiBprozess

Daher sind die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstellerangaben zu den
aufgezahlten Komponenten berlicksichtigen.

Empfehlungen flr Expositions-Szenarien, MaBnahmen des Risikomanagements und zur
Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der European Welding Association
im Bereich Health & Safety zu finden (https://european-welding.org).

Entziindliche Dampfe (beispielsweise Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich des
Lichtbogens fernhalten.

Gefahr durch Funkenflug

Funkenflug kann Brande und Explosionen auslésen. Niemals in der Nahe brennbarer Materialien
schweiBen.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbogen entfernt sein
oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, geprtiften Feuerldscher bereithalten. )

Funken und heiBe Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in umliegende
Bereiche gelangen. Entsprechende MaBnahmen ergreifen, dass dennoch keine Verletzungs- und
Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgeféahrdeten Bereichen und an geschlossenen Tanks, Fassern oder
Rohren schweiBen, wenn diese nicht gemaB den entsprechenden nationalen und internationalen
Normen vorbereitet sind.

An Behéltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/waren, darf nicht
geschweiBt werden. Durch Rickstande besteht Explosionsgefahr.
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Gefahren durch Netz- und Schwei3strom

Ein elektrischer Schlag ist grundsétzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.
Spannungsfihrende Teile innerhalb und auBerhalb des Gerates nicht berlhren.

Beim MIG/MAG- und WIG-SchweiBen sind auch der SchweiBdraht, die Drahtspule, die
Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schwei3draht in Verbindung stehen,
spannungsfuhrend.

Far geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder Massepotential
ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung sorgen. Die Unterlage oder
Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen Kérper und Erd- oder Massepotential
vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen miissen fest, unbeschadigt, isoliert und ausreichend dimensioniert
sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder unterdimensionierte Kabel und
Leitungen sofort erneuern.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweil3draht, ...)
* niemals zur Kuhlung in Flissigkeiten eintauchen
* niemals bei eingeschalteter Stromquelle berihren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweigerate kann zum Beispiel die doppelte Leerlauf-
Spannung eines SchweiBgerates auftreten. Bei gleichzeitiger Berihrung der Potentiale beider
Elektroden besteht unter Umstdnden Lebensgefahr.

Netz- und Geréatezuleitung regelmaBig von einer Elektro-Fachkraft auf Funktionstlchtigkeit des
Schutzleiters Uberpriifen lassen.

Geréate der Schutzklasse | benétigen fir den ordnungsgeméBen Betrieb ein Netz mit Schutzleiter
und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt ist nur zulédssig, wenn alle nationalen Bestimmungen zur Schutztrennung
eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller
nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fur eine ausreichende Erdung des Werkstlckes sorgen.
Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréBerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerét das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken des
Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
+ alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
+ sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsflihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuziehen, die den
Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Vagabundierende SchweiBstrome

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entstehung
vagabundierender SchweiBstrome mdglich, die folgendes verursachen kdnnen:

* Feuergefahr

+ Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstlick verbunden sind

« Zerstdrung von Schutzleitern

+ Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

FUr eine feste Verbindung der Werkstlck-Klemme mit dem Werkstiick sorgen. Werkstlck-Klemme
moglichst nahe an der zu schweiBenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegenuber elektrisch leitfahiger Umgebung auf- stellen,
z.B.: Isolierung gegeniiber leitfahigem Boden oder Isolierung zu leitfahigen Gestellen.
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Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes beachten: Auch die
Elektrode des nicht verwendeten SchweiBbrenners ist potentialfUhrend. Sorgen Sie fir eine
ausreichend isolierende Lagerung des nicht verwendeten SchweiBbrenners.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von SchweiBdraht-
Fass, GroBspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flihren.

EMV-MaBnahmen

In besonderen Féllen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte
Beeinflussungen fiir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (z.B. wenn empfindliche
Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der Aufstellungsort in der N&he von Radio- oder
Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene MaBnahmen fir die Stérungsbehebung
zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemaB nationalen und
internationalen Bestimmungen priifen und bewerten. Beispiele fir stéranfallige Einrichtungen
welche durch das Geréat beeinflusst werden kénnten:

* Sicherheitseinrichtungen

+ Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen - EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen
+ Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Besondere Gefahrenstellen

Hénde, Haare, Kleidungsstlicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten, wie zum
Beispiel:

+ Zahnradern

* Rollen

+ Wellen

+ Drahtspulen und Schwei3drdhten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebsteile greifen.
Abdeckungen und Seitenteile dlrfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Reparaturarbeiten
gebffnet / entfernt werden.

Wéhrend des Betriebes
+ Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen sind

Austritt des SchweiBdrahtes aus dem SchweiBbrenner bedeutet ein hohes Verletzungsrisiko
(Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).

Daher stets den SchweiBbrenner vom Kérper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub) und eine
geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstlick wahrend und nach dem SchweiBen nicht berlihren - Verbrennungsgefahr.

Von abkihlenden Werkstlicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nacharbeiten von
Werkstlicken die vorschriftsgemaBe Schutzausriistung tragen und fir ausreichenden Schutz
anderer Personen sorgen.

Allgemeines

Das Drahtvorschubgerat RoboFeed ist konzipiert um Drahtelektroden fir das SchweiBen aus
einem Drahtfass oder von einer Spule zu férdern und dann mit einstellbarer, konstanter
Forderkraft und variabler Geschwindigkeit in einen Drahtférderschlauch zu schieben. RoboFeed
arbeitet einem zweiten Drahtvorschubgerat am Ausgang des Drahtférderschlauchs zu. Eine
elektrische Kommunikation zwischen den beiden Drahtvorschubgeraten ist nicht notwendig, kann
jedoch Uber ein Start/Stopsignal erfolgen. Die Férderkraft von RoboFeed muss so eingestellt
werden, dass die Drahtelektrode einerseits nicht so stark geschoben wird, dass sich diese
verformt (knickt oder Wellen bildet), aber andererseits der Draht am Ausgang des
Drahtférderschlauchs mit geringstem Kraftaufwand entnommen werden kann. Die
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Geschwindigkeit von RoboFeed passt sich automatisch der Drahtférdergeschwindigkeit des
Haupantriebs an.

Alternativ kann RoboFeed auch als Drahtvorschubgerédt mit konstanter Drahtgeschwindigkeit
eingesetzt werden. Daflr muss eine andere Firmware installiert werden.

RoboFeed

Hauptdrahtantrieb

Anschlusse und Bedienelemente

Netzanschluss

Netzschalter

Forderkraft

Der Maximalwert ist Uber die Konfigurationsdatei einstellbar

Start/Stop-Schalter

Alternativ kann das Start/Stopsignal Uber die elektr. Schnittstelle erfolgen

Vor/Zuricktaster

Zum Justieren des Drahtes kann dieser durch Tasten nach vor oder zurlick geschoben
werden. In den ersten 2 Sekunden erfolgt dies mit geringer Geschwindigkeit, anschlieBend mit
héherer Geschwindigkeit. Die Férderkraft und die Geschwindigkeit der beiden Stufen kann im
Konfigurationsfile eingestellt werden.

Elektrische Schnittstelle

Die Funktionen der Bedienelemente 4) und 5) kann mit 24 Volt Eingangen erfolgen. Jenes
Signal das zuerst eintrifft wird ausgefuhrt. Bei der Option mit konstanter Drahtgeschwindigkeit
kann diese Uber eine Leitspannung von 0-10 Volt eingestellt werden.

Anpressdruck

Hier wird der Anpressdruck der Vorschubrollen eingestellt.

Drahtein- und Auslauf

26.9.2023 Version 1.1 Seite 7 von 14



WIR SIND AUF DRAHT!
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Far eine optimale Drahtférderung miissen die Vorschubrollen dem zu verschweiBenden
Drahtdurchmesser sowie der Drahtlegierung angepasst werden.

Vorschubrollen

Fdr Nichteisenmetalle sind Férderrollen mit U-Nut vorzugsweise zu verwenden um die relativ
weichen Dréhte nicht zu verformen. Fir Stahldrahte kdnnen Férderrollen mit V-Nut eingesetzt
werden und die Druckrollen kénnen auch glatt sein.

Zum Auswechseln der Férderrollen missen die Andruckhebel ge6ffnet werden und die 4
Fixierschrauben entfernt werden. AnschlieBend kann die Abdeckung gedffnet und die
Vorschubrollen entnommen bzw. eingesetzt werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Vorschubrollen so eingesetzt werden, dass jeweils der gleiche
Drahtdurchmesser (Pragung auf der Rolle) verwendet wird.

VORSICHT: Der Drahtantrieb darf erst dann wieder eingeschaltet werden wenn die Abdeckung
geschlossen und die Fixierschrauben eingesetzt sind.

Einlegen des Drahtes

Das Drahtvorschubgerat mittels Netzschalter ausschalten.

Die Drahtein- und Auslaufstiicke der Drahtférderschlauche am Ein- und Ausgang des
Drahtantriebs mussen mit den Klemmschrauben sicher befestigt werden. Die Andruckhebel
mussen gedffnet werden.

AnschlieBend kann der Draht von Hand eingeflihrt werden und Uber das FUhrungsrohr in den
Auslauf geschoben werden. Die Andruckhebel schlieBen und darauf achten, dass sich der Draht
in den Nuten der Vorschubrollen befindet. Den Netzschalter einschalten und mit den Vor-/
Zuulrcktasten den Draht weiter einfadeln.

ACHTUNG: Es kann sinnvoll sein das Drahtende vor dem Einféddeln mit einer Feile zu entgraten
um eine Beschéadigung des Drahtférderschlauchs zu vermeiden.
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Beim Einfadeln des Drahtes das Ende des Drahtférderschlauchs vom Kérper und vor allem dem
gesicht und Augen weghalten um eine Verletzung durch die austretende Drahtelektrode zu
vermeiden.

Abdeckung

Fixierschrauben

Klemmschraube

- S

\ « i ) . p
; 1 F,,\’ Fahrungsrohr
4 (4
v ‘ )
%” \/‘ \l‘<“‘ .\“ >‘1'|
\ "
"FF N\

Andruckhebel

Anpressdruck einstellen

Der Anpressdruck ist so einzustellen, dass die Drahtelektrode einerseits nicht deformiert wird,
andererseits eine einwandfreie Férderung gewéhrleistet ist.

Einstellung der Forderkraft (FeedForce)

Nach dem Einlegen des Drahtes soll das Potentiometer flr die Férderkraft ganz nach links
gedreht werden. Den Start/Stop-Schalter auf ON stellen. Nun das Potentiometer langsam nach
rechts drehen bis der Draht beginnt einzufadeln. Falls die Drahtférderung wieder zum Stillstand
kommt das Potentiometer weiter nach rechts drehen bis der Draht schlieBlich am Auslauf des
Drahtférderschlauchs herauskommt. Falls die Férderkraft nicht ausreicht um den Draht vollsténdig
einzufadeln kann die max. Férderkraft im Konfigurationsfile erhéht werden.

Die Forderkraft darf nie so hoch eingestellt werden, dass der Draht knickt oder wellig wird. Sollte
es nicht méglich sein den Draht einzufadeln ohne den Draht zu knicken oder zu verformen muss
der Drahtférderschlauch gektrzt werden, oder die Anzahl der Biegungen verringert werden.
Alternativ kann ein Férderschlauch mit Rollreibung (Rolliner) eingesetzt werden.

Die maximale Férderkraft im Konfigurationsfile sollte so eingestellt werden, dass auch bei der
maximal rechten Position des Potentiometers der Draht nicht knickt oder verformt wird.
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Die Forderkraft soll so eingestellt sein, dass der Draht am Ausgang des Drahtférderschlauchs mit
geringem Kraftaufwand (2 Finger) enthommen und gestoppt werden kann.

Konfigurationsfile

Uber ein USB-Kabel mit Micro-USB-AnschluB kann ein PC mit beliebigem Betriebssystem an
RoboFeed angeschlossen werden. RoboFeed erscheint als Laufwerk, in welchem 3 Dateien
enthalten sind. Das Textdokument PD4CFG enthélt die Konfigurationsdaten fur

+ Max. Motorgeschwindigkeit in m/min

+ Max. Férderkraft in Newton bei voll nach rechtsgedrehtem Férderkraftregler

+ Tippgeschwindigkeit (Vor/Zurlck) langsam und schnell

Die Laufrichtung von RoboFeed kann Uber das Vorzeichen der max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit eingestellt werden.

ACHTUNG:
+ Es durfen nur ganze Zahlen verwendet werden
+ Kommentare beginnen mit ;

+ Die Datei darf nur mit einem reinen Texteditor verandert werden (nicht mit z.B. Word oder
TextEdit)

« Die beiden anderen Dateien dirfen nicht verandert oder entfernt werden.

Micro-USB-Anschluss

Konfigurationsfile

;This file allows to adjust object dictionary parameters
;Note: max. filesize is 4k - comments must start with semicolon

;USB has to be disconnected and Motor has to be power cycled after
;this file has been modified!
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B s s s e e e s e e i s g g
Hit##H

;Values to be changed by user - Folgende Werte kdnnen verdndert werden

;NO DECIMALS ALLOWED - KEINE DEZIMALSTELLEN ERLAUBT

;Max. Motorspeed - Max. Drahtvorschubgeschwindigkeit in m/min
;For direction change use negative value - Fir Richtungswechsel negatives Vorzeichen
2400:03=-35

;Max. Feeding force in N (max. 165 N) - Max. Férderkraft in N (max. 165 N)
2400:01=20

;Keying speed slow in m/min - Tippgeschwindigkeit langsam in m/min
2400:05=8

;Keying speed fast in m/min - Tippgeschwindigkeit schnell in m/min
2400:06=20

B g g S i
#itH##

;Internal values DO NOT CHANGE - Interne Einstellungen NICHT VERANDERN
2102=0x190001

dd4c=1

2300:00=1

Elektrische Schnittstelle

Uber die 12-polige Steckdose Harting Han 3A kénnen die Funktionen von RoboFeed tiber 24 Volt
Signale gesteuert werden. Dabei sind die eingebauten Schalter und die elekir. Schnittstelle
gleichzeitig aktiv. Das erste Signal hat Prioritat.

S1 ... Start/Stop
S2 .... Vor/Zurlck

GROUND 1 _C _lE(ternal power source
2 -_—081/ 24V
3 <
4 _C S2
5 < - I

GROUND |1 ——
2 < ok
3 <
4 _C S2

+24 Vinternal | 5 - I—
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Die 24 Volt DC kénnen entweder intern tber Pin 5 bezogen werden, oder aus einer externen
Spannungsquelle versorgt werden.

Netzspannung

Das eingebaute Netzgerat kann sowohl fir 230 Volt als auch 115 Volt Netzspannung eingesetzt
werden. Bei einer Anderung der Netzspannung muss der Netzstecker ausgetauscht werden.
ACHTUNG: Diese Arbeiten durfen nur durch geschultes Fachpersonal ausgefuhrt werden.

Montageposition und Bedienpanel

RoboFeed kann mit horizontaler oder vertikaler Drahtlaufrichtung montiert werden.

Das Bedienpanel von RoboFeed kann dazu jeweils um 90° gedreht werden. Dazu mussen die 4
Befestigungsschrauben geldst, das Bedienpanel angehoben, gedreht und wieder verschraubt
werden. Dabei dlrfen die Kabel zu den Bedienelementen nicht verdreht oder abgerissen werden.
Vor dem Offnen des Gerates muss das Gerat vom Netz getrennt werden.

ACHTUNG: Diese Arbeiten dirfen nur durch geschultes Fachpersonal ausgefihrt werden.

Die Drahtlaufrichtung kann Uber das Konfigurationsfile eingestellt werden.

Wandmontage

Mit mitgelieferten Haltelaschen kann RoboFeed an einer vertikalen Wand befestigt werden. Siehe
Massblatt in der Anlage.

Technische Daten

Netzspannung 115 - 230 Volt (50 - 60 Hz)
Drahtgeschwindigkeit 0 - 50 m/min

Forderkraft: 0-165N

Gewicht: 9,4 kg

Drahtdurchmesser: 0,8 - 1,6 mm (gréBere Durchmesser auf Anfrage)
Schutzart: IP 20

Abmessungen: 440 x 255 x 190 mm (Ixbxh)
Fehlerdiagnose

Gerat hat keine Funktion, Netzschalter ist nicht beleuchtet
+ Netzzuleitung Uberprifen, Netzstecker einstecken

* Netz-Steckdose oder Netzstecker defekt

+ Netzsicherung gefallen

Drahtvorschubmotor bewegt sich nicht obwohl der Netzschalter beleuchtet und eingeschaltet ist
und entweder der Start/Stop-Schalter oder der Vor/Zurilick-Taster betatigt wird und das
Forderkraft-Potentiometer voll nach Rechts gedreht ist.

+ Max. Férderkraft im Konfigurationsfile zu niedrig eingestellt

Ungenltgende Foérderleistung
» Falsche oder verschlissene Fdrderrollen

+ Anpressdruck falsch eingestellt
+ Forderkraft falsch eingestellt

Pflege und Wartung
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RoboFeed bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an Pflege und
Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um das Drahtférdersystem Gber
Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

Bei jeder Inbetriebnahme sind die Vorschubrollen und der Anpressdruck zu prifen, reinigen und
gegebenenfalls einzustellen. Alle Schraubverbindungen sind auf festen Sitz zu prifen.

Alle 6 Monate das Frontpanel demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Druckluft sauber blasen.

Sicherheitstechnische Uberpriifung

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung wird alle 12 Monate empfohlen.

Entsorgung

Dieses Gerét nicht in den Hausmdll entsorgen, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwendung zuflhren.

Datensicherheit

Fir die Sicherung der Daten (Konfigurationsfile etc.) ist der Anwender verantwortlich.
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EU-Konformitatserklarung nach
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Der Hersteller/Inverkehrbringer

MIGAL.CO GmbH WattstraBe 2, 94405 Landau
erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbezeichnung: RoboFeed

den Bestimmungen der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU - einschlieBlich deren zum
Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen - entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
DIN EN IEC 60974-5:2019
LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 5: Drahtvorschubgerate

Ort: Landau/Isar
Datum: 5.10.2021

(Unterschrift)
Robert Lahnsteiner, Geschaftsfiihrer
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