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Weitergabe sowie Vervielféltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.
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WIR SIND AUF DRAHT!

Allgemein-
toleranzen
DIN ISO 2768-mK

-

DING T1-
Proj.methode 1

Oberflache:

Material:

Gewicht (kg): 0.065

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten

Datum Name
Erstellt|04.04.2017 |M.Thalhammer | Benennung:
Gepr. Anschluss Drahteinlauf
Freig. |05.04.2017 [M.Thalhammer . .
Oberfliche nach DIN 150 1302 | Rolliner XL2 mit Halteklammer
DIN 3141 Reihe 2 Kommission: Status Format
Langen- Allgemeintoleranz DIN ISO 2768-1 mK 9/ NAR VAN VAN A P 00007 Freigegeben A4
05 | >3 | >8 | >30 [>120 >400 | > 1000 -
Nennmaf} AR 2w e | w0 | 200 v v w w ww MafRstab Blatt / von
m (Medium) | +0.1 | £0.1 | £02 | 03 | 05 | +08 | +12 |Rev Anderung Datum | Name | Schutzvermerk ISO 16016 beachten | I[dentnummer: 0000005188 1:1 171
1 | 2 3 | 4 | 5 6
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